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Reattore a bicarbonato di sodio

Materiale lamiere e profili interni : corten S355JWOP
Materiale "venturi" : HARDOX 400 o EQUIVALENTE

Materiale rinforzi esterni : S275JR 23100
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APERTURA SOLETTA
5] NOTE GENERAL/
@400
SCARICO — TUTTE LE DIMENSIONI ED ELEVAZIONI SONO IN mm
— TUTTE LE SALDATURE, TRANNE DOVE DIVERSAMENTE INDICATO, SI INTENDONO
CONTINUE A DOPPIO CORDONE D’ANGOLO CON UNO SPESSORE PARI A 7/10 DELLO
- SPESSORE MINIMO DA SALDARE
n = — TUTTE LE GIUNZIONI IMBULLONATE (VIROLE MANTELLI E FONDI SPEDITI IN PARTI SEPARATE
PER RISPETTO INGOMBRI DI TRASPORO) DEVONO ESSERE SIGILLATE IN SITO O |06/08/24| FRST ISSUE WD-ML | WD-PA_| WD-RR_
CON SALDATURA CONTINUA A TENUTA Rev. | bote Descrizione /Description Prepared by | Chacked by | Approved by
— A CURA DEL FORNITORE E LA VERIFICA STRUTTURALE DELLE MEMBRATURE, GLI SPESSORI E | AI_I_EY o __
PROFILI INDICATI SONO DA INTENDERSI COME LIMITE INFERIORE W WALLEY DESIGN S.r.l. af"* e
DESIGN Via Ombrone,23 - 21057 Olgiate Olona VARESE - Italy R %{
— A CURA DEL FORNITORE LA VERIFICA FUNZIONALE DEL REATTORE ;i;gxzﬁ;ﬁggsléi}tfa% +39 0331 643016 &DNV / k
— IL COSTRUTTORE DOVRA DEFINIRE LE MODALITA DI SUDDIVISIONE E TRASPORTO engineering www.walley-design.it - o
@1500 DELL’APPARECCHIO, INOLTRE DOVRA FORNIRE | DISEGNI COSTRUTTIVI E DI MONTAGGIO.
i . . : : Scale Scala
21600 — TUTTE LE MISURE VANNO VERIFICATE IN CANTIERE CON L’ESISTENTE E CON LE NUOVE PARTI DI Clent” AISA. IMPIANTI SpA| £/2851° Arezzo ~ Nuova Linea Trattamento Fumi | Fooi o1 1 o1 | 70
IMPINATO.
Rev. 0
@1700 — LA PRESSIONE DI PROGETTO E PARI A =500 mm H20. Titolo REATTORE A BICARBONATO DI SODIO — 2E3_02
Title oc. N, 94-0Q7—RE_NN —
— TUTTE LE SALDATURE DOVRANNO ESSERE VERIFICATE A MEZZO INDAGINI SUPERFICIALI (LIQUIDI LAYOUT Poc. N 24-097-B5-001-01
PENErRANTI o MAGNEI-OSCOPICI) Questo documento e tutte le informazioni in esso contenute sono This document and all information thereon are strictly reserved and property
strettamente riservate di proprietd di WALLEY DESIGN Srl e non devono of WALLEY DESIGN Srl and have not to be used for any purposes other
essere utilizzate per scopi diversi da quelli per cui sono state fornite. than those they have been provided.
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