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NOTE GENERALI
— TUTTE LE DIMENSIONI ED ELEVAZIONI SONO IN mm
INDICATORE DI LIVELLO RADAR — TUTTE LE SALDATURE, TRANNE DOVE DIVERSAMENTE INDICATO, SI INTENDONO
. . CONTINUE A DOPPIO CORDONE D’ANGOLO CON UNO SPESSORE PARI A 7/10 DELLO
ATTACCO 1172 GAS
SPESSORE MINIMO DA SALDARE
— TUTTE LE GIUNZIONI IMBULLONATE (VIROLE MANTELLI E FONDI SPEDITI IN PARTI SEPARATE
PER RISPETTO INGOMBRI DI TRASPORO) DEVONO ESSERE SIGILLATE IN SITO
CON SALDATURA CONTINUA A TENUTA
— A CURA DEL FORNITORE E LA VERIFICA STRUTTURALE DELLE MEMBRATURE, GLI SPESSORI E |
PROFILI INDICATI SONO DA INTENDERS|I COME LIMITE INFERIORE
— A CURA DEL FORNITORE LA VERIFICA FUNZIONALE DEL SILO
= | v }‘ SCALA ALLA MARINARA — IL COSTRUTTORE DOVRA DEFINIRE LE MODALITA DI SUDDIVISIONE E TRASPORTO
E I ;\ CON PIANI INTERMEDI DELL’APPARECCHIO, INOLTRE DOVRA FORNIRE | DISEGNI COSTRUTTIVI E DI MONTAGGIO.
- & | | — TUTTE LE MISURE VANNO VERIFICATE IN CANTIERE CON L'ESISTENTE E CON LE NUOVE PARTI DI
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